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IL PROBLEMA CHE
RISOLVIAMO

Un componente vale quanto la sua tenuta. Una guarnizione imprecisa compromette
il prodotto finale — e con esso l'affidabilita di chi lo costruisce.

ACQUA FUMI POLVERI VIBRAZIONI
Tenuta totale contro Barriera ai gas e ai fumi di Protezione da particolato e Assorbimento acustico e
infiltrazioni e umidita. processo. contaminanti. meccanico.

LA SOLUZIONE DEV'ESSERE Ripetibile Controllata Scalabile



CHI SIAMO

Nati nel 1998 a Motta di Livenza. Cresciuti
dall'assemblaggio conto terzi
nell'automotive fino a diventare specialisti
dell'applicazione automatizzata.

1998 25 IS0




COSA FACCIAMO

POLIURETANO BICOMPONENTE SILICONE
Guarnizione miscelata e schiumata in posa sul pezzo. Segue ogni Elasticita e resistenza termica per applicazioni che richiedono
profilo, senza giunzioni. flessibilita e durata.

Alluminio Ferro Plastica Legno Vetzro Tenuta acqua Tenuta fumi Tenuta polveri Vibrazioni



| SETTORI CHE SERVIAMO

AUTOMOTIVE

Vano motore -
Carrozzeria - Fanaleria
- Filtri

NAUTICO

Tenute per ambienti
interni ed esterni

ELETTRODOMESTICI

Lavatrici -
Lavastoviglie - Caldaie
- Clima

FERROVIARIO

Componenti certificati

ELETTRONICA &
IMPIANTISTICA

Armadi - Quadri -
Sensori - Centraline

ALIMENTARE

Materiali idonei al
contatto

ILLUMINAZIONE

Civile - Industriale

ARREDAMENTO

Finiture e dettagli
tecnici



LA NOSTRA TECNOLOGIA

PLASMA

Robot antropomorfo 6 assi - Trattamento
superficiale

BICOMPONENTE 3 ASSI

Profili e geometrie lineari

MONOCOMPONENTE SILICONICA

Robot 3 assi - Silicone

BICOMPONENTE INDUSTRY 4.0

Controllo remoto - Dosaggio preciso

1sole
produttive
speclalizzate

BICOMPONENTE 6 ASSI

Massima flessibilita sulle geometrie

BICOMPONENTE 3 ASSI - 2 MATERIALI

Pensata per gli alti volumi
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PERCHE SCEGLIERE CLP

ESPERIENZA PRECISIONE PERSONALIZZAZIONE FLESSIBILITA QUALITA
25+ anni nel Sistemi di dosaggio Su specifica del Consegne just-in- Certificata ISO
settore. accurati. cliente. time. 9001.

Un ufficio tecnico dedicato affianca il cliente gia in fase di progettazione.



IL NOSTRO PROCESSO

Un percorso lineare, dallo studio della specifica alla consegna. Lo
stesso cordolo che applichiamo, dall'inizio alla fine.

1 2 3

ANALISI SPECIFICHE STUDIO DELLA GEOMETRIA MATERIALE E METODO
CLIENTE

L

PRODUZIONE
AUTOMATIZZATA

COLLAUDO

CONSEGNA JUST-IN-TIME



9 — PRECISIONE

APPLICAZIONI TECNICHE

GUARNIZIONE IN CAVA

Dimensione minima - giunzione invisibile

SUPERFICIE PIANA

Dimensione minima - angoli fino a 70°

EROGAZIONI ( Punti Cordoli Riempimenti




| NOSTRI VALORI

ACQUA

Sostenibilita

FUOCO

Innovazione e
passione

ARIA

Liberta e creativita

TERRA

Solidita e affidabilita

ETERE

Connessione e continuita
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PARLIAMO DEL
TUO PROGETTO.

STEFANO PIZZIN

Direzione Commezrciale
stefano.pizzin@clp-plast.com
Mobile +39 338 7555316

CLP PLAST DI DANIELE LUCCHETTA & C. SNC

Via Marche, 3 — 31045 Motta di Livenza (TV)
Tel. +39 0422 768985 info@clp-plast.com

www.clp-plast.com




